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@) Mop 

® Mop zur Befestigung am Ende eines Besenstiels (1), 
umfassend eine Halterung (2), an der eine Anzahl relativ 
beweglicher, saugfahiger Streifen (3) aus einem Textil ma- 
terial im wesentlichen quer zur Achse (6) des Stiels (1) 
festgelegt ist, wobei zumindest ein Federkorper (4), der 
eine Aufspreizung der Streifen (3) zumindest im Bereich 
der Halterung (2) bewirkt. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft einen Mop gemaB OberbegrifT von 5 
Anspruch 1. 

Stand der Technik 

Ein Mop zur Befestigung an einem Besenstiel, umfassend 10 
eine Halterung, an der eine Anzahl relativ beweglicher, 
saugfahiger Streifen aus einem Textilmaterial im wesenthr 
chen quer zur Achse des Stiels festgelegt ist, ist aus dem 
deutschen Gebraucbsmuster 76 25 260 bekannt. Die in der 
Halterung quer zur Langsrichtung des Besenstiels festgeleg- 15 
ten, saugfahigen Streifen bestehen iiblicherweise aus einem 
Baumwollvlies. Sie haben insbesondere in benetztem Zu- 
stand keinerlei Elastizitat und fallen ahnlich wie Garn- 
strange frei pendelnd herab. Bedingt durch die geringe Ful- 
ligkeit des sie bildenden Baumwollvlieses resultiert daraus 20 
ein mager wirkendes Erscheinungsbild. Auch besteht bei 
der schwingenden Bewegung im Zuge der Reinigung von 
Boderiflachen die latente Gefahr einer gegenseitigen Beriih- 
rung zwischen der Kunststoffhalterung und Mobiliar bzw. 
Wanden, was zu beiderseitigen Beschadigungen fiihren 25 
kann und wenig befriedigend ist. 

Aus der DE 297 01 349 Ul ist ein Mop gemaB dem Ober- 
begriff von Anspruch 1 bekannt. Der darin offenbarte Mop 
weist einen sekundaren elastischen Federkorper auf, wel- 
cher dazu dient, am Boden festanhaftenden Schmutz ab- 30 
scheuem zu konnen. 

Aus der US 51 99 130 ist ein Mop zur Reinigung von 
Rohren bekannt, der Reinigungselemente aus einem hydro- 
phoben Material umfaBt, welche im wesentlichen langs zur 
Achse des Stiels befestigt sind. 35 

Aus der DE 196 14 380 Al ist ein Wischmop bestehend 
aus mehreren ubereinanderliegenden Langenabschnitten aus 
textilem Material bekannt, wobei die Langenabschnitte im 
Bereich ihrer gegenseitigen Befestigung einen Wischkopf 
bilden. Dabei ist an dem Wischkopf ein Kopfband vorgese- 40 
hen, welches dazu dient, einzelne Schichten des Wischkop- 
fes zusammenzuhalten. Durch den Wischkopf sollen Be- 
schadigungen von Mobeln verhindert werden. 



Darstellung der Erfindung 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Mop der 
eingangs genannten Art derart weiterzuentwickeln, daB sich 
unter Vermeidung nennenswerter Mehrkosten bei der Her- 
stellung auch im benetzten Zustand ein fulligeres Erschei- 50 
nungsbild ergibt sowie eine Verminderung der Gefahr von 
Beschadigungen der Halterung und/oder von Mobiliar bei 
unbeabsi ch ti g ten Anschlagberiihrungen . 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB rnit den kennzeich- 
nenden Merkmalen von Anspruch 1 gelost. Auf vorteilhafte 55 
Ausgestaltungen nehmen die Unteranspriiche Bezug. 

In dem erfindungsgemaBen Mop ist zurnindest ein Feder- 
korper vorgesehen, der eine Aufspreizung der Streifen zu- 
rnindest im Bereich der Halterung bewirkt. Hierdurch er- 
langt der Mop auch im benetzten Zustand der Streifen ein 60 
fulligeres Erscheinungsbild, was inn ansprechender erschei- 
nen laBt. AuBerdern werden die Streifen durch den Feder- 
korper am pendelnden Herabhangen parallel zur Achse des 
Stiels gehindert. Auch im benetzten Zustand uberragen sie 
dadurch die Halterung in seitlicher Richtung, was dazu 65 
fiihrt, daB die Streifen bei der seitlichen Anschlagberiihrung 
einer festen Rachen zwischen der Rache und der Halterung 
aufgestaucht werden. Dieses bewirkt eine Anschlagdamp- 



fung und verhindert das Auftreten von beiderseitigen Be- 
schadigungen bei einer Beruhrung unnachgiebiger Gegen- 
stande. 

Der Federkorper kann in Gestalt eines Schaumstoffkor- 
pers aus polymerem Werkstoff vorliegen, bei spiels weise aus 
einem Polyurethanschaum, der die Streifen in zurnindest ei- 
nem Teilbereich lose anliegend unterstutzt. Der Federkorper 
ist zweckmaBigerweise direkt oder indirekt an der Halterung 
befestigt und so angeordnet, daB sich eine innenseitige Ab- 
stiitzung zurnindest eines Teils der Streifen ergibt. 

Als besonders zweckmaBig hat es sich erwiesen, wenn 
der Federkorper so dimensioniert ist, daB er die Halterung in 
seitlicher Richtung iibergreift. Obwohl von auBen nicht 
ohne weiteres erkennbar, wirkt ein derart ausgebildeter Fe- 
derkorper elastisch unterstiitzend auf die Streifen, was maB- 
geblich dazu beitragt, eine Beschadigung zu verhindern, 
wenn der Mop bei seitlich schwingender Bewegung ein un- 
nachgiebiges Objekt beruhrt. 

Bei der Ausfuhrung eines Mops, bei dem die Halterung 
und die Streifen der gedachten Verlangerung des Stiels im 
wesentlichen in einer symmetrischen Verteilung zugeordnet 
sind, hat es sich als zweckmaBig bewahrt, wenn der Feder- 
korper im wesentlichen der Verteilung entsprechend sym- 
metrisch gestaltet ist. Bei Ausfuhrungen, bei denen die Hal- 
terung kreisformig ist sollte folglich der Federkorper eben- 
fails kreisformig gestaltet sein. Es ist jedoch durchaus denk- 
bar, der Halterung den UrnriB eines regelmaBigen Polygons 
zu geben. Der Federkorper ware dann entsprechend zu ge- 
stalten und der Halterung unter Vermeidung einer Relativ- 
verdrehung zuzuordnen. 

Es besteht auch die Moglichkeit, einen Federkorper in 
Gestalt eines elastischen Ban des zu verwenden, das in zu- 
rnindest einem Teilbereich auf zurnindest eine Seite der 
Streifen auflaminiert ist. Hierbei ist es auch nicht unbedingt 
erforderlich, samtliche Streifen mit einem entsprechenden 
elastischen Band zu kaschieren. Es kann vielm'ehr im Ein- 
zelfall geniigen, nur die oben aufliegenden Streifen des 
Mops entsprechend zu gestalten. tjbh'cher Weise werden 
derartige Streifen mit einer zentral angeordneten Durchbre- 
chung versehen, auf einen Stift der Halterung aufgefadeit 
und gleichmaBig in Umfangsrichtung verteilt. Die oben auf- 
liegenden Streifen sind in soweit eindeutig defiriiert. 

Um eine Beeintrachtigung der Reinigungswirkung zu 
vermeiden hat es sich als vorteilhaft bewahrt, wenn das 
Band nur im Bereich des Stiels vorgesehen ist und die Hal- 
terung in seitlicher Richtung iibergreift. Die fur die Erzic- 
lung einer guten Reinigungswirkung maBgeblichen Be- 
standteile der Streifen und insbesondere deren vorstehende 
Enden vermogen dadurch weiterhin in feine Oberflachenun- 
ebenheiten einzudringen, was wichtig ist in bezug auf die 
Erzielung einer guten Reinigungswirkung. 

Das Band kann generell aus einer Folie und/oder einem 
Guiruniband bestehen. Als zweckmaBig hat es sich deinge- 
geniiber erwiesen, wenn es iiberwiegend aus synthetischen 
Fasern besteht, die fiachenhaft verbunden sind. Durch die 
resultierende Atmungsaktivitat wird bei einer solchen Aus- 
fuhrung der TrocknungsprozeB nach vorausgegangener Be- 
netzung begiinstigt und damit Faulins vermieden die Dauer- 
haltbarkeit des Mops verbessert. Das Band weist eine beson- 
ders gute Bestandigkeit auf, wenn die es bildenden, synthe- 
tischen Fasern an ortlich getrennten Stellen durch gegensei- 
tige Verschmelzung miteinander verbunden sind. Dabei 
wird ein besonders ansprechendes Aussehen erreicht, wenn 
die Fasern zurnindest anteilig aus gesplitteten Splittfasern 
bestehen. Neben einem samtartigen Erscheinungsbild der 
Oberflache resultiert bei einer solchen Ausfuhrung eine gute 
Elastizitat sowie eine gute Sprungelastizitat, verbunden mit 
einer guten Abriebfestigkeit. Dennoch genugen vergleichs- 
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weise niedrige Fiachengewichte, urn die erwiinschte Steige- 
rung der Elastizitat der Streifen zu bewirken. 

Das Band kann durch gegenseitige Vernahung mit den 
Streifen verbunden werden. Demgegenuber hat es sich als 
zweckmaBig erwiesen sowohl in fertigungstechnischer Hin- 5 
sicht als auch in hygienischer Hinsicht, wenn das Band mit- 
tels eines Schmelzklebers an ortlich getrennten Stelien rnit 
den Streifen verbunden ist. Als Schmelzkleber kann bei- 
spielsweise Polyethylenpulver zur Anwendung gelangen, 
dessen Kleberpartikel nach der Aufbringung einen kieinsten 10 
gegenseitigen Abstand von etwa 2 mm haben. Sie sind im 
AnschluB an die Verklebung so gut wie nicht erkennbar. 

Kurzbeschreibung der Zeichnungen 

15 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnungen 
weiter verdeutlicht. Es zeigen: 

Fig. 1 eine beispielhafte Ausfuhrung des Mops in per- 
spektivischer Ansicht von oben, 

Fig. 2 den Bereich der Halterung eines Mops gemaB Fig. 20 
1 in quergeschnittener Darstellung, 

Fig. 3 einen beispielhaften Streifen zur Verwendung in ei- 
nem Mop der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Art. 

Ausfuhrung der Erfindung 25 

Der in den Fig. 1 und 2 gezeigte Mop dient insbesondere 
zur Feuchtreinigung von FuBboden. Er ist zur Befestigung 
an einem Besenstiel 1 bestimmt und umfaBt eine Halterung 
2, an der mindestens ein einfacher relativbeweglicher, saug- 30 
fahiger Streifen 3 aus einem Textilmaterial im wesentlichen 
quer zur Achse 6 des Stiels 1 festgelegt ist. Bei dem Textil- 
material kann es sich um ein Baumwollvlies eines Flachen- 
gewichtes von 100 bis 300 g/m 2 handeln, bevorzugt mit ei- 
nem Fiachengewicht von 180 bis 220 g/m 2 , welches im Be- 35 
reich der Oberseite gegebenenfalls mit einem der Abriebbe- 
standigkeit verbesserten Aufdruck versehen sein kann. Der 
Aufdruck kann beispielsweise aus einem geschaumten La- 
tex bestehen und Bestandteile einer Marke und/oder von 
grafischen Symbolen enthalten. ZweckmaBigerweise sollte 40 
der Aufdruck so gestaltet sein, daB er keine nennenswerte 
Versteifung des Baumwollmaterials bewirkt. 

Die Streifen 3, die in der Fig. 3 in der Drauf sicht wieder- 
gegeben sind, sind im mittleren Bereich oberseitig mit ei- 
nem Vliesstoff aus gesplitteten Splittfasern eines Flachenge- 45 
wichtcs von 40 bis 100 g/m 2 laminicrt, zweckmaBig cincs 
Flachengewichtes von 60 bis 80 g/m 2 . 

Splittfasern dieses TVps werden in Gestalt von Stapelfa- 
sern verarbeitet. Sie werden dabei im Zuge eines Kardier- 
prozesses flachenhaft vereint und nachfolgend einer Punkt- 50 
verschweiBung unterworfen, bei dem die das Vlies bilden- 
den Fasern an ortlich beabstandeten Stelien ineinander uber- 
gehend verschmolzen werden. Im AnschluB daran wird f das 
erhaltene Produkt mit sehr feinen, unter Hochdruck gegen 
seine Oberflache gerichteten Wasserstrahlen behandelt, was 55 
zur Folge hat, daB die die Splittfasern bildenden Mikrofa- 
sern sich zwischen den Verklebung spunkten voneinander 16- 
sen, was dem Produkt ein bauschiges Aussehen und eine ge- 
webeartige Struktur verleiht. Gleichwohl ist eine gute Ela- 
stizitat vorhanden. 60 

Aus dem solcher Art gewonnenen Produkt werden an- 
schlieBend Bander herausgetrennt und wie in Fig. 3 gezeigt, 
mit dem Baumwollstreifen 3 verklebt. Dazu wird ein pulver- 
formiger Schmelzkleber in die Zwischenzone zwischen dem 
Streifen 3 und dem Band 5 eingebracht und das erhaltene 65 
Laminat der Einwirkung von Druck und Hitze ausgesetzt, 
beispielsweise durch verbugeln, bis sich eine Erweichung 
und gegenseiuge Verklebung beider Schichten ergibt. Im 



Zuge der sich anschlieBenden Erkaltung erlangt diese Ver- 
klebung eine hohe Festigkeit. Sie ist gleichwohl von textil- 
artiger Weichheit und guter Sprungelastizitat insofem, als 
die Verklebungszonen ortlich voneinander getrennt sind und 
die wasserdurchlassigkeit des Laminats nicht nennenswert 
beeintrachtigen. 

Die Streifen werden so in die Halterung eingefugt, wie in 
den Fig. 1 und 2 gezeigt und darin mittels eines Pilzkopfes 7 
verankert. Dieser besteht aus Kunststoff und ist unterseitig 
mit einem Federkorper 4 aus einem Polyurethanschaum ver- 
bunden, der ebenso wie die Halterung 2 von rotationssym- 
metrischer Gestalt ist, jedoch einen Durchmesser D auf- 
weist, der den Durchmesser d der Halterung 2 in seitlicher 
Richtung iibergreift. Beim seitlichen Aufschlagen auf un- 
nachgiebige Objekte ergibt sich hierdurch eine Aufschlag- 
dampfung. Beschadigungen der Halterung 2 werden da- 
durch weitestgehend ausgeschlossen. 

Desweiteren ist in Fig. 2 zu ersehen, daB eine entspre- 
chende Wirkung auch von den Bandern 5 ausgeht, die die 
Halterung 2 in seitlicher Richtung ubergreifen und im Be- 
reich des Stiels 1 mit den Streifen 3 verklebt sind. Sie kon- 
nen bedarfs weise den Federkorper 4 auch ganz ersetzen, den 
Federkorper 4 erganzen oder durch den Federkorper 4 er- 
setzt sein. 

Patentanspriiche 

1 . Mop zur Befestigung am Ende eines Besenstiels (1), 
umfassend eine Halterung (2), an der eine Anzahl rela- 
tiv beweglicher, saugfahiger Streifen (3) aus einem 
Textilmaterial im wesentlichen quer zur Achse des Be- 
senstiels (1) festgelegt ist, sowie zumindest einen se- 
kundaren, elastischer Federkorper (4, 5), der mit den 
Streifen (3) zusammenwirkt, dadurch gekennzeich- 
net, daB durch den Federkorper (4, 5), der die Streifen 
(3) aniiegend unterstutzt, eine die Halterung (2) in ra- 
dialer Richtung Ubergreifende Aufspreizung der Strei- 
fen (3) zumindest im Bereich der Halterung (2) bewirkt 
ist. 

2. Mop nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Federkorper (4) in Gestalt eines SchaumstofT- 
korpers aus polymerem Werkstoff, der die Streifen (3) 
in zumindest einem Teilbereich lose aniiegend unter- 
stutzt, vorliegt. 

3. Mop nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Federkorper (4) an der Halterung (2) befestigt 
ist und die Streifen (3) innenseitig unterstutzt. 

4. Mop nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei dem die 
Halterung (2) und die Streifen (3) der gedachten Ver- 
langerung der Achse (6) des Stiels (1) im wesentlichen 
in einer symmetrischen Verteilung zugeordnet sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Federkorper (4) im we- 
sentlichen der Verteilung entsprechend syimnetrisch 
gestaltet ist. 

5. Mop nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekenn- 
zeichnet durch einen Federkorper (5) in Gestalt eines 
elastischen Bandes, das in zumindest einem Teilbe- 
reich auf zumindest eine Seite der Streifen (3) auflami- 
niert ist. 

6. Mop nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Band (5) nur im Bereich des Stiels (1) vorgese- 
hen ist und die Halterung (2) in seitlicher Richtung 
iibergreift. 

7. Mop nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Band (5) uberwiegend aus synthetischen 
Fasem besteht, die flachenhaft verbunden sind. 

8. Mop nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fasem an ortlich getrennten Stelien durch ge- 
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genseitige Verschmelzung miteinander verbunden 
sind. 

9. Mop nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Fasem zumindest anteilig aus gesplitteten 
Splittfasern bestehen. 5 

10. Mop nach einem der Anspruche 5 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Band (5) mittels eines 
Schmelzklebers an drtlich getrennten Stellen mit den 
Streifen (3) verbunden ist. 

11. Mop nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch io 
gekennzeichnet, daB der Federkorper (4, 5) aus PU- 
Schaum oder Viskose besteht. 

12. Mop nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Federkorper (4, 5) mit einem 
Schleifkorn zumindest an der Oberflache beschichtet 15 
ist. 
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A mop to be fastened at the end of a mop handle, including 
a holding device to which a number of relatively mobile, 
absorbent strips made of a textile material are fixed essen- 
tially transversely to the axis of the handle. At least one 
spring body is provided, which causes the strips to spread 
apart, at least in the region of the holding device. 
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MOP 

FIELD OF THE INVENTION 

The present invention relates to a mop fastened to a mop 
handle, including a holding device to which a number of 
relatively mobile, absorbent strips made of a textile material 
are fixed essentially transversely to the axis of the handle. 

BACKGROUND OF THE INVENTION 

A mop of this type is described in German registered 
utility model 76 25 260. The absorbent strips, which are 
fixed in the holding device essentially transversely to the 
longitudinal direction of the handle, are normally made of a 
formed cotton fabric. They have essentially no elasticity, 
particularly in the wet state, and hang down in a freely 
pendulous way similar to yam strands. Because of the lack 
of fullness of the formed cotton fabric from which they are 
made, the resulting appearance seems meager. In addition, 
due to the swinging motion during the course of cleaning 
floors, there is a latent danger of contact between the plastic 
holding device and furniture or walls which can lead to 
mutual damage and is not very satisfactory. 

SUMMARY OF THE INVENTION 

The object of the present invention is to further develop 
a mop of the type set forth above such a way that, while 
avoiding any substantial additional costs in manufacturing, 
achieves a fiiller appearance in the wet state, along with a 
reduction of the danger of damage to the holding device 
and/or furniture as a result of any unintentional striking 
contacts. 

This object is achieved in a mop made up of a number of 
relatively mobile, absorbent strips of textile that are affixed 
essentially transversely to the axis of the mop handle. The 
mop according to the present invention has at least one 
spring body which causes the strips to spread apart, at least 
in the region of the holding device. This gives the mop a 
fuller appearance, even when the strips are in the wet state, 
making it more attractive. In addition, the strips are pre- 
vented by the spring body from hanging down in a pendu- 
lous fashion parallel to the axis of the handle. As a result, 
they project beyond the holding device in the lateral 
direction, even in the wet state, so that a striking contact of 
a solid surface to the side compresses the strips between the 
surface and the holding device. This has the effect of 
absorbing the impact, and prevents damage from occurring 
to both sides in the event of contact with inflexible objects. 

The spring body can be provided in the form of a foam 
body made of polymer material, polyurethane foam, for 
example, which, supports the strips while resting loosely 
against them in at least a partial region. The spring body may 
also be provided with a coating of an abrasive grit. 
Additionally, the spring body may be of viscose. It is 
expedient for the spring body to be fastened either directly 
or indirectly to the holding device and arranged so as to 
provided inner bracing of at least part of the strips. 

It has proven to be especially useful for the dimensional 
design of the spring body to be such that it overlaps the 
holding device in the lateral direction. Although it is not 
easily detectable from the outside, a spring body configured 
in such a way acts on the strips in an elastically supporting 
fashion, which contributes considerably to preventing dam- 
age when the mop contacts an inflexible object during a 
swinging movement to the side. 

In a mop design where the holding device and the strips 
are allocated to the imaginary extension of the handle in an 
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essentially symmetrical distribution, it has proven to be 
beneficial for the spring body to be configured substantially 
symmetrically to the distribution. Circular holding device 
designs call for a circular design of the spring body, as well. 
However, it is within the scope of the present invention to 
give the holding device a regular polygon-shaped perimeter. 
The spring body would then have to be configured 
accordingly, and allocated to the holding device while 
avoiding a relative twisting. 

It is also possible to use a spring body in the form of an 
elastic band that is laminated onto at least one side of the 
strips in at least a partial region. In doing this, it is also not 
strictly necessary to back all of the strips with corresponding 
elastic bands. Rather, in individual cases, it can suffice to 
configure in this way only the mop strips which he on top. 
In the usual way, strips of that type are provided with a 
centrally placed opening, threaded onto one pin of the 
holding device, and distributed uniformly in the circumfer- 
ential direction. The strips lying on top are clearly defined in 
this respect. 

To avoid any impairment of the cleaning action, it has 
proven to be beneficial for the band to be provided only in 
the handle region, and for the holding device to overlap in 
the lateral direction. This enables those strip components 
which are decisive for achieving a good cleaning action and, 
in particular, their protruding ends to penetrate further into 
fine surface irregularities, which is important in terms of 
achieving good cleaning action. 

Generally, the band can be made of a foil and/or a rubber 
band. On the other hand, it has proven to be advantageous 
for it to be made primarily of synthetic fibers joined together 
at their surfaces. Because of the resulting breathing activity, 
the drying process following prior wetting is improved with 
such an implementation, and thus decay is avoided, improv- 
ing the service life of the mop. The band exhibits particularly 
good durability when the synthetic fibers which form it are 
joined to each other at localized, separate places via mutual 
fusion. When this is done, an especially attractive appear- 
ance results if the fibers are made at least in part of split 
fibers. In addition to a velvety surface appearance attained 
with such an implementation, one also achieves good 
elasticity, along with good spring elasticity, with associated 
good abrasion resistance. Nevertheless, comparatively low 
areal weight is sufficient to bring about the desired increase 
in the elasticity of the strips. 

The band can be joined to the strips by bilateral sewing. 
In that respect, it has proven to be useful, both from a 
standpoint of production engineering, as well as hygiene, for 
the band to be joined to the strips at localized, separate 
places using a fusion-type adhesive. By way of example, 
polyethylene powder can be used as the fusion-type 
adhesive, whose adhesive particles, once applied, are spaced 
apart by a minimum spacing of about 2 mm. They are 
scarcely detectable following bonding. 

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS 

The invention shall be described in greater detail in the 
following, with reference to the following figures, in which: 

FIG. 1 is a perspective view of a mop constructed 
according to the principles of the invention, as viewed 
generally from above; 

FIG. 2 is a cross-sectional view of the region of the 
holding device for the mop shown in FIG. 1; 

FIG. 3 is a plan view of an exemplary strip for use in a 
mop of the type shown in FIGS. 1 and 2. 

DETAILED DESCRIPTION 
The mop shown in FIGS. 1 and 2 is used, in particular, for 
the damp cleaning of floors. It is intended for mounting on 
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a mop handle 1, and includes a holding device 2 to which a 
simple, relatively mobile absorbent strip 3 made of a textile 
material is affixed essentially transversely to axis 6 of handle 
1. The textile material can be a formed cotton fabric having 
a mass per unit area of 100 to 300 g/m 2 , preferably with a 5 
mass per unit area of 180 to 220 g/m 2 , and which, if 
necessary, can be provided with an overprint in the top side 
region to improve abrasion resistance. The overprint can, for 
example, be made of a foamed latex, and contain compo- 
nents of a mark and/or graphic symbols. It is expedient for 10 
the overprint to be configured in such a way that it causes no 
significant stiffening of the cotton material. 

Strips 3 shown in a top view in FIG. 3, are laminated on 
the top side in the middle region with a formed fabric made 
of split fibers having a mass per unit area of 40 to 100 g/m 2 , *5 
expediently with a mass per unit area of 60 to 80 g/m 2 ' 

Split fibers of this type are processed in the form of staple 
fibers. In the course of a carding process, they are joined at 
the surface and then subjected to spot welding to gradually 
fuse together the fibers forming the formed fabric. The 20 
product obtained is subsequently treated by very fine water 
jets, directed under a high pressure at its surface, causing the 
microfibers forming the split fibers to become loosened from 
one another between the conglutination points, thereby 
lending the product a full appearance and a fabric-like 25 
structure. Good elasticity is nonetheless present. 

Bands are subsequently cut from the product obtained in 
this way and are bonded to the cotton strip 3, as shown in 
FIG. 3. To do this, a powdered fusion-type adhesive is 3Q 
applied to the intermediate zone between strip 3 and band 5, 
and the laminate obtained is exposed to the effect of pressure 
and heat, by ironing, for example, until a softening and 
conglutination of the two layers results. This conglutination 
achieves high strength during the subsequent cooling. It has 35 
both textile-like softness and good spring elasticity, in so far 
as the conglutination zones are separate from each other in 
locations, and the water permeability of the laminate is not 
significantly impaired. 

The strips are inserted into the holding device, as shown 40 
in FIGS. 1 and 2, and are anchored by a mushroom head 7. 
The latter is made of plastic, and is joined on the underside 
to a spring body 4 made of a polyurethane foam and which, 
in the same way as holding device 2, has a rotationally 
symmetric shape, but with a diameter D which overlaps 45 
diameter d of holding device 2 in the lateral direction. As a 
result, impact is attenuated when unyielding objects are 
struck laterally. This rules out to the greatest extent possible 
any damage to holding device 2. 

It can also be seen in FIG. 2 that an effect of this kind also so 
is provided by bands 5, which overlap holding device 2 in 
the lateral direction and are conglutinated with strips 3 in the 
region of handle 1. If necessary, they can also entirely 
replace spring body 4, be used as a supplement to it, or be 
replaced by spring body 4. 55 
What is claimed is: 

1. A mop to be fastened to the end of a mop handle which 
defines a handle axis, comprising: 

a plurality of relatively mobile, absorbent textile strips; 

a holding device to which the textile strips are affixed 60 

essentially transversely with respect to the axis of the 

handle; and 



at least one spring body for spreading apart the strips in 

at least the area of the holding device, 
wherein the holding device, spring body and the strips are 

generally symmetrically arrayed about the axis of the 

handle and the spring body comprises an elastic band 

that comprises split fibers. 

2. The mop according to claim 1, further comprising: 

a spring body in the shape of a foamed body made of a 
polymer material, which supports the strips at least in a 
partial region, while resting loosely against them. 

3. The mop according to claim 2, wherein the foamed 
spring body is fastened to the holding device and supports 
the strips interiorly. 

4. The mop according to claim 2, wherein the foamed 
spring body is made of polyurethane foam or viscose. 

5. The mop according to claim 2, wherein the foamed 
spring body is coated with an abrasive grit, at least at the 
surface. 

6. The mop according to claim 1, wherein the spring body 
laterally overlaps the holding device. 

7. A mop to be fastened to the end of a mop handle which 
defines a handle axis, comprising: 

a plurality of relatively mobile, absorbent textile strips; 
a holding device to which the textile strips are affixed 

essentially transversely with respect to the axis of the 

handle; and 

at least one spring body for spreading apart the strips in 
at least the area of the holding device, wherein the 
spring body comprises an elastic band which is lami- 
nated onto at least one side of the strips in at least a 
partial region. 

8. The mop according to claim 7, wherein the band is 
provided only in the region of the handle and laterally 
overlaps the holding device. 

9. The mop according to claim 7, wherein the band is 
made primarily of synthetic fibers which are joined at their 
surfaces. 

10. The mop according to claim 9, wherein the fibers are 
joined to each other at localized, separate places by mutual 
fusion. 

11. The mop according to claim 9, wherein the fibers of 
the band are made at least partially from split fibers. 

12. The mop according to claim 7, wherein the band is 
joined to the strips at localized, separate places using a 
fusion- type adhesive. 

13. A mop to be fastened to the end of a mop handle which 
defines a handle axis, comprising: 

a plurality of relatively mobile, absorbent textile strips; 
a holding device to which the textile strips are affixed 

essentially transversely with respect to the axis of the 

handle; and 

at least one spring body for spreading apart the strips in 
at least the area of the holding device, wherein the 
spring body is coated with an abrasive grit, at least at 
the surface. 

14. The mop according to claim 13, wherein the spring 
body is made of polyurethane foam or viscose. 
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